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DECYZJA

Dziafajgc na podstawie:

o art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.),

o art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. 2019.1839 ze zm.),

e ust. 2 pkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. 2014.1169),

po rozpatrzeniu wniosku AUTOMET GROUP Spétka jawna, ul. Stankiewicza 4,
38-500 Sanok (REGON 180192379, NIP 6871859711) z dnia 12 kwietnia 2023r.
(ostatnie uzupetnienie z dnia 25.10.2023r.) o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 16.06.2021r. znak OS-1.7222.81.1.2020.AC - pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji automatycznej linii zawieszkowo —
bebnowej do cynkowania w obiekcie przy ul. Lipinskiego 109 w Sanoku (instalacja
do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?3)

orzekam

zmieniam za zgodg stron decyzje Marszata Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
16.06.2021r. znak OS-1.7222.81.1.2020.AC udzielajaca firmie AUTOMET GROUP Sp.
jawna, ul. H. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok (REGON 180192379, NIP 6871859711)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki
metali lub materiatbw z tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3, w nastepujgcy sposéb:

I.1. Po stowie ,,orzekam” zapis:

»udzielam AUTOMET GROUP Sp. jawna, ul. H. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok
(REGON 180192379, NIP 6871859711) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych o tgcznej pojemnosci
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wanien procesowych 80,82 m? (w tym: istniejgca linia galwaniczna do anodowania
o tacznej pojemnosci wanien procesowych — 22,21 m3, nowa automatyczna linia
do cynkowania alkaicznego bezcyjankowego i cynku-niklu o tacznej pojemnosci
wanien procesowych 58,61 m?), zlokalizowanej na dziaice o nr ewid.: 2584/115,
2584/62 w obrebie ewidencyjnym Pasada (nr 003) w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 (miasto Sanok, powiat sanocki) — zwanej dalej instalacjq i okreslam:”

otrzymuje brzmienie:

,udzielam AUTOMET GROUP Sp. jawna, ul. H. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok
(REGON 180192379, NIP 6871859711) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych o tgcznej pojemnosci
wanien procesowych 88,61 m3 (w tym: istniejaca linia galwaniczna do anodowania
o tacznej pojemnosci wanien procesowych - 30 m3, nowa automatyczna linia
do cynkowania alkaicznego bezcyjankowego i cynku-niklu o tacznej pojemnosci
wanien procesowych 58,61 m?), zlokalizowanej na dziatce o nr ewid.: 2584/115,
2584/62 w obrebie ewidencyjnym Pasada (nr 003) w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 (miasto Sanok, powiat sanocki) — zwanej dalej instalacjq i okreslam:”

1.2. Punkt |.1. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci otrzymuje brzmienie:

»1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

AUTOMET GROUP Sp. jawna w Sanoku prowadzi¢ bedzie procesy produkcyjne

w Sanoku przy ul. Lipinskiego 109, polegajace na obrobce powierzchni elementow

stalowych i aluminiowych w procesie cynkowania i anodowania. W sktad instalaciji

galwanizerni beda wchodzic:

— istniejgca instalacja galwaniczna do anodowania zlokalizowana w hali nr 1 o facznej
pojemnosci wanien procesowych 30 m*z wyposazeniem pomochiczym,;

— nowa automatyczna linia do cynkowania alkalicznego bezcyjankowego i cynku-niklu
zlokalizowana w hali nr 2 o tgcznej pojemnosci wanien procesowych 58,61m?3
Z wyposazeniem pomocniczym,

— podczyszczalnia $ciekow galwanicznych i nowa stacja uzdatniania wody DEMI.

Pojemno$¢ wanien procesowych instalacji do cynkowania metali, w stanie docelowym
bedzie wynosié¢ 58,61 m3, a wraz z istniejacymi wannami do anodowania - 88,61 m3.”

1.3. W punkcie 1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych punkt 1.2.1.1.
otrzymuje brzmienie:

,1.2.1.1. Linia galwaniczna do anodowania przemystowego, w ktorej prowadzone beda
procesy elektrochemiczne polegajgce na wytwarzaniu na powierzchni aluminium
warstwy tlenku o wigkszej twardosci i odpornosci na korozje. Linia wyposazona bedzie
w terminie do 29.02.2024r. w:

a) wanny procesowe w iloéci 8 szt., w tym:
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— wanna do odttuszczania (1szt. o] wymiarach wewnetrznych

900mmx1500mmx3000mm);

— wanna do trawienia (1szt. o} wymiarach wewnetrznych
900mmx1500mmx3000mm);

— wanna do dekapowania/klarowania (1szt. o wymiarach wewnetrznych
800mmx1500mmx3000mm);

— wanny do anodowania (2szt. kazda o wymiarach wewnetrznych
1000mmx1500mmx3000mm);

~ wanna do barwienia (1szt. o wymiarach wewnetrznych
1000mmx1500mmx3000mm przedzielona przegrodami na trzy réwne czesci
do barwienia: zéttego, czerwonego i niebieskiego);

— uszczelnienie zimne (1 szt. o wymiarach wewnetrznych
800mmx1500mmx3000mm);

— uszczelnianie na gorgco /opcjonalnie/ (1 szt. o wymiarach wewnetrznych
800mmx1500mmx1000mm);

b) wanny (5szt.) w tym — pluczka ciepta (1 szt. o wymiarach wewnetrznych
900mm1x1500mmx3000mm, ptuczka kaskadowa (2 szt. o wymiarach
wewnetrznych  1600mmx1500mmx3000mm), ptuczka (1 szt. o wymiarach
wewnetrznych  800mmx1500mmx3000mm), ptuczka DEMI (1 szt. o wymiarach
wewnetrznych 800mmx1500mmx3000mm);

c) prostowniki (2 szt. - kazdy po 23kW kazdy 1600-2000 A);

d) grzatki (lub wymienniki ciepta) na wannach do odtluszczania 0 mocy sumaryczne;
okolo 37,5 kW, trawienia o mocy sumarycznej okoto 37,5 kW, uszczelniania
na zimno o mocy sumarycznej okofo 25kW, uszczelniania na gorgco (opcjonalnie)
0 mocy sumarycznej 25 kW, barwienia o mocy sumarycznej okoto 30 kW;

e) chtodzenie wanny do anodowania woda w obiegu — woda przeptywa w koto wanny
do anodowania a nastepnie trafia do ptuczki lub przez podigczenie do agregatu
chtodniczego;

f) wentylacja wyciggowa w ilosci 1 szt. o wydajnosci 30 tys. m3h (emitor E-2);

g) mieszanie powietrzem;

h) uktad transportu gérnotorowy.”

l.4. Punkt 1.2.1.3. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.3. Wanny galwaniczne wykonane beda z tworzywa chemoodpornego —
polipropylenu, przeznaczone do ogdélnego stosowania w galwanotechnice.
Charakterystyka techniczna wanien: wymiary wewnetrzne 3200mm x 680mm
x 1250mm, ustawione na konstrukcji stalowej, ogrzewane, izolowane styropianem,
z dodatkowym wyposazeniem - w zalezno$ci od funkcji wanien: w gniazda pradowe
i bezprgdowe, szyny anodowe, grzanie/chtodzenie, instalacje zasilania w wode
i odplywu Sciekdw, zawory spustowe, przelewy, natryski.

Posadzka wykonana z tworzywa chemoodpornego z lekkim skosem w kierunku kanatu
odptywowego znajdujgcego sie posrodku linii — pod podestem i na catej dtugoséci linii.
Nie zastosowano tac ociekowych na gérnym poziomie hali. W przypadku awarii
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wszelkie wycieki trafialy bedg do kanatu, a nastepnie do zbiornika awaryjnego,
a z niego bezposrednio do neutralizatora (sktadajacego sie z 9-ciu komor o tgcznej
pojemnosci 298,5m® na $cieki oraz 19m® na osady). Natomiast po modernizacji
podczyszczalni, tj. po 30.09.2022r., w przypadku awarii $cieki beda trafiaty do kanatu,
a nastepnie do zbiornikow awaryjnych, a z nich na podczyszczalnie. W ramach ktorej
zostang wykonane tace ociekowe (wychwytowe) na poziomie oczyszczalni (w piwnicy)
o powierzchni 80m? i objetosci 12m?3 oraz zostang wstawione zbiorniki (3szt. o tgcznej
pojemnos$ci ~8md), do ktorych splywaé¢ beda zrzuty z catej linii w razie awarii.
W przypadku rozszczelnienia wanny z cynkiem ZnNi lub z pasywacja kapiele bedzie
mozna réwniez przepompowac na zbiorniki awaryjne, a nastepnie bedg mogly by¢
rozprowadzone po oczyszczalni lub z powrotem na linie. Ponadto wykonane zostang
tace wychwytowe:
— taca wychwytowa pod zbiornikami w budynku pras o powierzchni 7m? i objetosci
2m?3,
— taca wychwytowa z konstrukcjg pod paletopojemniki o powierzchni 6m? i objgtosci
1,1m3.

Wanny wyposazone sg w: czujniki pozioméw (w przypadku niewystarczajacej iloci
cieczy w zbiorniku  (wyciekow) zostanie  wySwietlony alarm  dzwigkowy
na oprogramowaniu sterujacym).

Pokrywy na wanny, wykonane z tworzywa PP, sg zaktadane w przypadku przestojow
linii w celu zabezpieczenia przed nadmiernym parowaniem i wychfadzaniem kapieli.
Maksymalna pojemno$¢ wanien procesowych w nowej linii do cynkowania w ciagu
technologicznym bedzie wynosi¢ 58,61 m>.

Dodatkowo w drugiej hali podtaczone beda do tej samej wentylacji oraz bezposrednio
rurami z wannami do cynkowania 2 stanowiska rozpuszczania cynku o pojemnosci:
dla procesu Zn — 4,5 m?, a dla ZnNi — 2,7 m3. Pojemnos$¢ ptuczek bedzie wynosi¢
40,92 m3.”

I.5. Punkt 1.2.1.12. otrzymuje brzmienie:

,»1.2.1.12. Instalacja zasilania w wode i odptywu Sciekow

Instalacja zasilania linii galwanicznej w wode sktadac si¢ bedzie z:

+ ukfadu zasilania wanien galwanicznych w wode wodociagowa,

+ uktadu zasilania wanien galwanicznych w wode DEMI,

+ ukfadu zasilania wanien galwanicznych w wode odzyskowa (z wyparki),
« uktadu zasilania natryskow w wode wodociggowa oraz wode DEMI,

« zawordw czerpalnych wzdiuz linii dla wody technologicznej i wody DEMI,
+ rotametréw dla regulacji przeptywu wody zasilajacej w ptuczkach kaskadowych
i przeptywowych,

+ 2 kompletéw oczomyjek i natryskéw bezpieczenstwa.

Scieki z linii galwanicznej odprowadzane bedg za pomoca:

« systemu przelewéw z wanien,

+ zaworéw spustowych z wanien,
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* kanatow zbiorczych odprowadzajagcych $cieki do zbiornikéw magazynowych
neutralizatora oraz wyparki, obiegu zamknietego wody DEMI,
* sekcji odptywu Sciekow:

— $§cieki poptuczne kwasno-alkaliczne (do neutralizatora, a po 30.09.2022r.
na zmodernizowang podczyszczalnie),

- koncentraty kwasno-alkaliczne, (do neutralizatora, a po 30.09.2022r.:
koncentraty kwasne na zmodernizowana podczyszczalnie, a koncentraty
alkaliczne na wyparke),

— S$cieki poptuczne kierowane do wyparki, a po 30.09.2022r. $cieki poptuczne ZnNi
kierowane bedg na zmodernizowang podczyszczainie,

— Scieki poptuczne obiegu zamknietego wody DEMI (do neutralizatora,
a po 30.09.2022r. na zmodernizowana podczyszczainie).

* max. szacowany przeptyw $ciekéw poptucznych podczas pracy linii galwanicznych
-do 4,2 m3h.”

I.6. Punkt 1.2.1.14. otrzymuje brzmienie:
»1.2.1.14. Podczyszczalnia $ciekéw galwanicznych (neutralizator) i stacja wody DEMI
Wszystkie zbiorniki dodatkowe wykonane z tworzywa sztucznego chemoodpornego
z czujnikami pozioméw. W sktad podczyszczalni $ciekow wchodzg systemy
zawracania i oczyszczania wody z pluczek oraz oczyszczania wraz z prasami
filtracyjnymi.
Zawracanie i oczyszczanie wody z ptuczek zostanie zrealizowane z wykorzystaniem:

— wyparki

— stacji wody DEMI

— oraz posrednio ptuczek kaskadowych
Wyparka
Wyparka podcisnieniowa (ewaporator) wykorzystywana w celu zageszczania ciektych
odpadéw technologicznych za pomoca destylacji. Scieki stezone alkaiczne
z odttuszczania chemicznego i elektrochemicznego gromadzone bedg w zbiornikach
magazynowych o tgcznej pojemnosci 5.4m3, do ktorych splywajg grawitacyjne
(zbiorniki umieszczone w piwnicy). Ze zbiornikdw $&cieki pobierane beda
automatycznie przez wyparke, gdzie odbywac sie bedzie proces oczyszczania.
Oczyszczone Scieki gromadzone w zbiorniku destylatu o pojemnosci okolo 5m3
za wyparkg i nastepnie bedg zawracane do procesu technologicznego do wanien
procesowych odttuszczania i trawienia w celu wykorzystania dia przygotowania kagpieli
oraz do wanien po procesach odttuszczania i trawienia. Zdolno§¢ wyparki wynosi 170
I/h; zuzycie energii - 0,14 kW/I (w przeliczeniu na wode).
Stacia wody DEMI i obieg zamkniety wody zdemineralizowanej — zawracanie wody
DEMI do procesu.
Stacja wody DEMI o przeptywie 1,5 m3h pracuje w obiegu zamknigtym z ostatniag
ptuczkg wspolng dla wszystkich pasywacji. Jest to pétautomatyczna stacja
z dwukolumnowymi jednostkami, skiadajgca sie z instalacji zmiekczajgcej, filtra
weglowego, filtra wstepnego oraz szeregu membran, z ktérych kazda jest
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umieszczona w rurze cisnieniowej, kolumny jonitowej (kationowej) zaopatrzonej
w automatyczne urzgdzenie do regeneracji z dozowaniem HCL 32% oraz kolumny
jonitowej (anionitowej) z automatycznym urzadzeniem do regeneracji z dozownikiem
NaOH. Obieg zamkniety wody DEMI dotyczy wanny ptukania po procesie pasywaciji.

Neutralizator $ciekoéw galwanicznych sktadajacy sie z 9 komoér o tgcznej pojemnosci
298,5 m3 na $cieki i komory o pojemnosci + 19 m® na osady po neutralizacji - po
30.09.2022r. zostat wytaczony z uzytkowania jako podczyszczalnia SciekOw.

Zbiorniki magazynowe w piwnicy budynku:

1) Zbiorniki magazynowe (3szt.) zamknietego obiegu wody DEMI, do ktorych splywa
woda z ptuczki, ktéra jest ponownie zawracana do stacji DEMI, w tym: 1 szt. -
o0 pojemnosci 2,6m3, 2 szt. o pojemnosci 1,4m® kazdy. Suma pojemnosci 2,6 m? +
2x1,4 m® = 5,4m3.

2) Zbiorniki magazynowe (3szt.) na koncentraty alkaliczne kierowane do wyparki,
do ktorych sptywajg stezone kapiele alkaliczne, Scieki pobierane sg przez wyparke
do oczyszczania. Trzy zbiorniki potaczone ze sobg, o tgcznej pojemnosci 5,4 m?3
w tym: 1 szt. — o pojemnosci 2,6 m® i 2 szt. o pojemnosci 1,4 m? kazdy.

3) Zbiorniki na koncentraty kwasne (2szt. potaczone ze sobg o tacznej pojemnosci
okoto 5,5 m3.

4) Zbiorniki na poptuczyny kwasno-alkaiczne (3szt. potgczone ze sobg o fgcznej
pojemnosci okoto 8,25 m3.

5) Zbiornik pasywacji o pojemnosci 2,75 m3.

6) Zbiorniki na écieki poptuczne z procesu Zn-Ni (3szt. potgczone ze sobg o tgczne;
pojemnoéci okoto 8,25 m3,

7) Zbiorniki reakcyjne facznie 4 szt. (w tym: 2 szt. o objetosci 1,5 m® kazdy i 2 szt.
o objetosci 1,0 m3 kazdy).

8) Osadniki — 2szt. o tgcznej pojemnosci okofo 5,5 m>.

9) Zbiornik kontrolny o pojemnosci 0,2 m3,

10) Zbiorniki awaryjne 3 szt. po 2,75 m>.

11) Planowane po rozbudowie tj. po 29.02.2024 r. zbiorniki magazynowe na Scieki
alkaiczne z linii anodownia (2szt. potaczone po 2,75m? kazdy), zbiorniki zbierajace
cieki kwasne z linii anodowania (2 szt. potaczone po 2,75 m® kazdy), zbiorniki
zbierajace $cieki poptuczne kwasno-alkaiczne z linii anodowania (2 szt. potgczone
po 2,75 m® kazdy), dodatkowe zbiorniki reakcyjne (3 szt. o tgcznej objetosci ok.
4.5 m3), dodatkowy zbiornik podwojny na zrzuty kapieli do trawienia aluminium
(zlewanie i dozowanie, o pojemnosci ~ po 2,8 m?® kazdy).

12) Planowany po rozbudowie tj. po 29.02.2024 r. dodatkowy osadnik (1 szt. 2,8 m?3).

Zbiorniki magazynowe na poziomie hali galwanizerni:

1) Zbiornik na koncentrat z wyparki, paleto-pojemnik 1 m2.

2) Zbiornik magazynowy o pojemnosci 5 m*® na destylat z wyparki, przeznaczony
do ponownego wykorzystania w procesie.
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3) Zbiorniki magazynowe wody DEMI (2 szt.), w ktérych magazynowana bedzie woda
do wykorzystania w procesach na linii, kazdy o pojemnosci 5,8 m3.”

1.7. Punkt 1.2.1.17.2. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.17.2. Opis poszczegdinych etapéw procesu anodowania wraz z procesami

pomocniczymi (po modernizacji, tj. po 29.02.2024r.):

1) wanna nr 1 — odtluszczanie z dodatkiem stabo emulgujgcego $rodka alkalicznego
i nisko pienigcego, moze pracowaé juz w niskich temperaturach; zawarte
w produkcie Srodki powierzchniowo-czynne spetniajg wymagania Rozporzadzenia
o detergentach UE;

2)wanna nr 2 — trawienie roztwér NaOH o stezeniu 50-60 g/dm3, dodatek
uszlachetniajgcy zapobiegajacy powstawaniu osadéw kamienia na elementach
grzejnych i wannach, tatwo ulega biodegradaciji, temperatura procesu 30 + 40 °C;

3) wanna nr 3 — ptuczka ciepta 30 + 40 °C;

4) wanna nr 4 — ptuczka kaskadowa;

5) wanna nr 5 — dekapowanie, klarowanie, zawiera H2SO4 ~160-200g/ dm? oraz
preparat nie zawierajgcy azotanéw, chromianéw i fluorkéw, zmniejszajacy ilo§é
Sciekow, zawierajgcych azotany, azotyny, obniza warto§é ChZT w $ciekach:

6) wanna nr 6 — roztwér H2S04 o stezeniu 180+200 g/dm?® temperatura procesu 15 +
20 °C, dodatek wspomagajacy ok. 25 g/l (opcjonalnie);

7) wanna nr 7 - roztwér H2S04 o stezeniu 180+200 g/dm3, temperatura procesu 15 +
20 °C, dodatek wspomagajacy ok. 25 g/l (opcjonalnie);

8) wanna nr 8 — ptuczka kaskadowa;

9) wanna nr 9 — barwienie zétte, czerwone, niebieskie w preparatach o stezeniu 5g/l,
bufory — 8 g/l trzywodnego octanu sodu i 0,4 mi/l kwasu octowego 100%;

10) wanna 10 — uszczelnianie zimne — z dodatkiem preparatéw 18 g/l i 4,5 g/;

11) wanna 11 — ptuczka;

12) wanna 12 — ptuczka DEMI:

13) wanna 13 (opcjonalnie) — uszczelnianie na goraco z dodatkiem preparatow.”

1.8. Punkt 1.2.1.17.3. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.17.3. Podczyszczalnia $ciekéw — neutralizator $ciekéw galwanicznych.

Stan aktualny po modernizagciji tj. po 30.09.2022r.:

Procesy podczyszczania przebiegajg wedtug podziatu na frakcje. Scieki stezone
okresowo odprowadzane do poszczegéinych zbiornikéw koncentratéw kwasnych,
alkalicznych, pasywacji. Scieki poptuczne kwasno-alkaiczne i ZnNi odprowadzane
codziennie. Neutralizacja prowadzona w reaktorach na postawie ustalonego procesu.
Po napetnieniu reaktora sprawdzany jest odczyn, a nastepnie dokonywana jest korekta
odczynu wedtug zadanych wartosci. Stosowana jest flokulacja, koagulacja,
neutralizacja mlekiem wapiennym, nastepnie $cieki podlegajg procesowi sedymentaciji
w ustalonym czasie, a po sklarowaniu i wytraceniu osadu $ciek podlega dekantagji
i trafia do zbiornika kontrolnego, skad przed zrzutem prowadzony jest automatyczny
pomiar pH. Poptuczyny ZnNi bedg dodatkowo oczyszczane przed zastosowanie
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srodka dekompleksujgcego. Jesli pomiar pH bedzie niewtasciwy $cieki beda
zawracane do ponownej neutralizacji. Wytrgcony osad transportowany jest
do zbiornikéw osadu, a nastepnie na prasy filtracyjne (osobne dla Zn-Ni i dla cynku
alkalicznego), po osuszeniu na prasie odpad podlega unieszkodliwieniu.
Oczyszczanie $ciekéw odbywa sie przeplywowo bez czasowego magazynowania.
Zastosowanie odzysku wody, pluczek kaskadowych ograniczy dobowg ilo$¢
odprowadzanych $ciekéw. W piwnicy i na poziomie hali zlokalizowane bedg zbiorniki
obstugujgce $cieki ze stacji DEMI i wyparki.

Stan planowany po rozbudowie tj. po 29.02.2024r.:

Podczyszczalnia $ciekéw — neutralizator $ciekdw galwanicznych.

Neutralizacja $ciekéw kwasnych i alkalicznych z proceséw anodowania i cynkowania
Po planowanej rozbudowie automatycznej podczyszczalni éciekow tj. po 29.02.2024r.
instalacja stuzaca do tymczasowego gromadzenia, oczyszczalnia oraz odprowadzania
sciekdw zostanie doposazona do istniejgcej instalacji automatycznej podczyszczalni
$ciekow (modernizacja zakonczona 30.09.2022r.) o dodatkowe zbiorniki zbierajgce
cieki alkaliczne z linii anodownia (2szt. potgczone, po 2,75 m3® kazdy), zbiorniki
zbierajace $cieki kwasne z linii anodowania (2 szt. potgczone, po 2,75 m?® kazdy),
zbiorniki zbierajgce $cieki poptuczne kwasno-alkaliczne z linii anodowania (2 szt.
potaczone, po 2,75 m? kazdy) wyposazone w czujniki poziomu i pompy membranowe,
dodatkowe zbiorniki reakcyjne ZR1-ZR3 (razem 3 szt. o facznej pojemnosci ok. 4,5
m3), dodatkowy osadnik (1 szt. 2,8 m?), dodatkowy zbiornik podwéjny na zrzuty kapieli
do trawienia aluminium (zlewanie i dozowanie, poj. ~ po 2,8 m3).

Po modernizacji procesu anodowania, spos6b neutralizacji $ciekéw nie ulegnie
zasadniczym zmianom, zostang jedynie dodane dodatkowe zbiorniki na koncentraty
i poptuczyny z procesu anodowania. Scieki ze zbiornikéw: osobno koncentratow
kwasnych z anodowania i cynkowania w ilosci ok. 0,1 m%h, poptuczyn kwasno-
alkalicznych z anodowania w ilosci 0,7m%h, poptuczyn kwasno-alkalicznych
z cynkowania w ilosci ok. 1,3 m%h oraz koncentratéw pasywaciji w ilosci ok. 0,1 m3/h
przepompowywane bedg osobnymi pompami do zbiornika reakcyjnego (ZR1).
W zbiorniku w zaleznoéci od pH dozowane bedg osobnymi pompami dozujgcymi
H2SO4 lub Ca(OH)2 i NaOH. Sciek przelewa sie¢ do drugiego zbiornika
reakcyjnego(ZR2), w ktérym w razie potrzeby pompa dozujgcg dodawany bedzie
NaOH aby podniesé wartos¢ pH do 9. Do drugiego zbiornika reakcyjnego (ZR2)
dozowany bedzie réwniez pompa dozujaca koagulant. Nastepnie $ciek przelewa sie
do trzeciego zbiornika reakcyjnego (ZR3), z ktérego przepompowywany jest do
osadnikow. W czasie przepompowywania dozowany bedzie polielektrolit w celu
zageszczenia osadu. Po osadzeniu sie osadu w osadniku (okoto 2h) ciecz
nadosadowa przelewa sie do zbiornika kontrolnego (ZK1), z kidérego pompa
przepompowywana jest na stacje filtracji koncowej (SF1) w celu jej doczyszczenia, lub
jezeli pH bedzie niewlasciwe zawracana do zbiornika poptuczyn. Osad
przepompowywany bedzie pompami do zbiornika magazynowego osadu, z ktérego
pompa kierowany bedzie na prase filtracyjna. Odciek z prasy trafia do zbiornika i dalej
jest zawracany pompa do zbiornika poptuczyn.”
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1.9. W punkcie ll. okreslajacym maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji punkt ,ll.1. Emisja gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza z instalacji” oraz punkt ,Il.2. Dopuszczalna
wielkos$¢ emisji Sciekow z instalacji” otrzymuja brzmienie:

»Il.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I.1.1. Dopuszczalna wielko§¢ emisji gazéw i pylow wprowadzanych
do powietrza wyrazona w kg/h
Tabela 1
; . . Emisja
s . Oznaczenie ’ Rodzaj substanciji
Lp. Zrodio emitora zanieczyszczajacych dop?:;ﬁlz]alna
chlorowodér - 0,07125
cynk* 0,001188
nikiel* 0,0002375
1 Linia E_1 chrom* 0,000475
' cynkowania dwutlenek azotu 0,005938
pyt ogétem, w tym: 0,07125
pyt zawieszony PM10 0,0676875
pyt zawieszony PM2,5 0,0643031
2 Linia E_2 kwas siarkowy 0,06000
" | anodowania | kwas octowy ~0,00651
chlorowodér 0,0091
cynk* 0,00015
nikiel* 0,000033
3 ; chrom* 0,00009
3. Linia prob E-7 dwutlenek azotu 0,01500
pyt ogétem, w tym: 0,000273
pyt zawieszony PM10 0,000273
pyt zawieszony PM2,5 0,000273

*- jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela 2
Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcl:\:;;::k\]o\nelkosc emisit
pyt ogétem 0,2851
pyt zawieszony PM10 ~0,27083
pyt zawieszony PM2,5 0,2573
dwutlenek azotu 0,02825 ]
chiorowodoér 1 0,2877
cynk* 0,004795
nikiel* 0,00096
chrom* 0,001927
kwas siarkowy 0,240000
kwas octowy 0,02604

*- jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
1.10. Punkt 11.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

»11.2.1.1. llos¢ odprowadzanych Sciekéw przemystowych:
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Qsra

= 67,2 m3/d,

Qmaxs =0,001 17 m3 /s,
Qmaxh = 4,2 m3/h,
Qmaxr = 16 800,0 m3/rok.”

1.11. Punkt lll.1. otrzymuje brzmienie:

JIL.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.
l11.1.1. Miejsce i spos6b wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Tabela 6
Zrédio Oznaczenie | Wysoko$é | Srednica T)g: e dT(gggal Taezrgsv'* C;is
emisji emitora [m] [m] gct 9 pracy
gazow* [m/s] [K] [h/rok]
Linia otwarty
cynkowania E-1 14,5 1,4x1,4 673 303 4000
Linia otwarty
anodowania E-2 10,56 0,9 13.1 293 4000
Linia prob E-7 45 0,1 Zadgsgmy 293 300

* - warto$é parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen

.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych
do powietrza.

Tabela 7

Oznaczenie
emitora

Zrédio
emisji

Urzadzenie ochrony powietrza

Linia
cynkowania | ~

przeptyw powietrza (przewody): 14m/s
przeplyw powietrza separator: 7m/s
kro¢ce wlotowy/wylotu powietrza $r.: 1120 mm
zbiornik magazynowy z PP, na ptuczke - ok. 200 dm?

Skruber o skutecznosci eksploatacyjnej oczyszczania min. 95%
(skutecznos¢ redukeji zanieczyszczen wg DTR 99,5%),

Parametry skrubera:
- wydajnos¢ powietrza ($rednia): 47 500 m¥h

»

1.12. Punkt lll.2.1. otrzymuje brzmienie:

,»111.2.1. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze $rodowiska.
Pobér wody dla potrzeb sanitarno — bytowych i technologicznych instalacji bedzie sie
odbywat z sieci wodociggowej zbiorczej (na podstawie umowy cywilno — prawnej)

w iloSci:
Tabela 8
Informacje o przeznaczeniu wody
Zrodio wody Calkowite zuzycie Na potrzeby Na potrzeby Na potrzeby
bytowo-sanitarne procesow mycia
galwanicznych pomieszczen
[m3/rok] {m3/rok] Im®/rok] Im3/rok]
1 2 3 4 5
Wodocigg 17 017,5 180,0 16 800,0 375
gminny

3

1.13. Punkt l11.3.2.11. otrzymuje brzmienie:
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»111.3.2.11. llo§¢ wytwarzanych odpadéw bedzie minimalizowana dzieki eksploatacji

prasy do odwadniania osadéw poneutralizacyjnych

odwodnionego osadu

(po modernizaciji tj. po 30.09.2022r. bedg dwie prasy: prasa do osadéw z cynkowania
alkalicznego odwodnionego osadu oraz prasa do osadu po ZnNi odwodnionego
osadu. Prowadzone bedg karty ewidencji wytwarzanych odpadéw okreslajgcych
szczegolowe zasady gospodarki odpadami z uwzglednieniem: iloéci i rodzaju odpadu,
miejsce powstania odpadu, skfad i wlasciwos$ci oraz dalszy sposéb gospodarowania

odpadem.”

.14. Punkt IV. otrzymuje brzmienie:
»IV. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw

i_paliw.
Tabela 12
fiod Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie
produktu maksymalne
P1 Gaz ziemny m®/rok 313000
P2 Gaz ptynny LPG Ma/rok 2
P3 Energia elektryczna zakupiona z zewnatrz MWh/rok 1500
Proces cynkowania ‘
P4 Odtluszczanie chemiczne Mg/rok 4,5
P5 Odttuszczanie elektrolityczne Mg/rok 4
P6 Kwas solny Mg/rok 20
p7 Wodorotlenek sodu + roztwér wodny Mg/rok 20,5
30%
P8 Cynk (kule) Mg/rok 18
P9 Kwas azotowy Mg/rok 5
P10 Cynkowanie alkaliczne — dodatki Mg/rok 9,5
P11 Pasywacja grubo - powtokowa Mg/rok 25
P12 Pasywacja z6tta Mg/rok 25
P13 Pasywacja transparentna ZnNi Mg/rok 25 |
P14 Inhibitory do pasywac;ji Mg/rok 0,35
P15 Uszczelniacz Mg/rok 1,5
P16 Kwas siarkowy Mg/rok 58
P17 | Cynkowanie stopowe Mg/rok 236
P18 Zwigzek emulgujacy tluszcze Mg/rok 0,5
P19 Reduktor tlenowy Mg/rok 0,02 |
Anodowanie
P20 Kwas azotowy Mg/rok 2
P21 Kwas siarkowy Mg/rok 5
P22 Wodorotlenek sodu Mg/rok 1,5
P23 Preparat Steinex 22 Mg/rok 0,8
P24 Odttuszczanie alkaliczne Mg/rok 1,8
P25 Dekapowanie, dodatki Mg/rok 0,5 N
P26 Dodatki do anodowania Mg/rok 1,5
P27 Barwienie aluminium Mg/rok 0,3
P28 Srodki do uszczelniania Mg/rok 1,1
P29 Korektory pH, kwas octowy, trzywodny Mg/rok 0.4
octan sodu, siarczek sodowy ’
Podczyszczalnia $ciekow
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P30 Kwas siarkowy Mg/rok 8
P25 Wodorotlenek sodu Mg/rok 8
P26 Wapno Mg/rok 10
27P Koagulanty i flokulanty Mg/rok

Laboratorium zakliadowe
P28 | Odczynniki chemiczne | Mg/rok | 0,4

1.15. Punkt VL1.5. otrzymuje brzmienie:

,VI.1.5. Kontrola pracy neutralizatora $ciekéw galwanicznych. Po zakoriczonej
neutralizacji i sedymentacji $ciekow, a przed zrzutem do kanalizacji zewnetrznej
zostanie pobrana proba $ciekéw do badan na zawarto$¢: cynk, Zelazo, aluminium,
chlorki, fosforany, chrom ogélny, chromiany, jony amonowe, azotyny, siarczany, nikiel,
odczyn. Kontrola laboratoryjna bedzie prowadzona dla kazdego zrzutu do kanalizacji
zewnetrznej (po modemnizacji podczyszczalni tj. po 30.09.2022r. kontrola laboratoryjna
bedzie prowadzona 3 razy w tygodniu przed zrzutem do kanalizacji zewnetrznej).
Ponadto 2-krotnie w ciggu roku bedzie prowadzona kontrola jakosci odprowadzonych
sciekow przez akredytowane laboratorium zewnetrzne.”

116. W punkcie VIL.2. dotyczacym monitoringu emisji gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza z instalacji punkty V1.2.1., V1.2.2. i VI.2.4. otrzymuja
brzmienie:

,VI1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkoSci emisji w zakresie gazéw i pylow
do powietrza z instalacji zamontowane bedg na emitorze E - 2.

VI1.2.2. W terminie do dnia 22.03.2022r. zostanie zamontowane stanowisko
do pomiaru wielko$ci emisji na emitorze E - 1.”

,VI1.2.4. Zakres i czestotliwosé prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow — zgodnie
z tabelg nr 13.

Tabela 13
L.p. | Oznaczenie emitora Czestotliwosé pomiaréw Zakres pomiaréw
o chlorowodor, cynk, nikiel,
1. E-1 co najmniej raz w roku chrom, dwutlenek azotu,
pyt ogétem
2. E-2 co najmniej raz w roku kwas siarkowy,
kwas octowy

n

1.17. W punkcie VI.3. dotyczacym monitoringu poboru wody i odprowadzanych
$ciekow punkt V1.3.4. otrzymuje brzmienie:
,V1.3.4. Monitoring w zakresie stanu i jakosci $ciekow bedzie prowadzony dla Sciekow

przemystowych dwa razy w roku, pobor proby przed zrzutem do kanalizacji sanitarnej;
punkt poboru z pierwszej studzienki po neutralizatorze (po modernizacji
podczyszczalni tj. po 30.09.2022r. w przypadku braku mozliwosci poboru z pierwszej
studzienki, pobér bedzie prowadzony bezposrednio w zbiornikach kontrolnych (2szt. —
ZK1 i ZK2), do ktérych trafiajg $cieki podczyszczone przed zrzutem do kanalizacji),
zakres analiz laboratoryjnych: azot amonowy, azot azotynowy, fosfor ogélny, indeks
fenolowy, weglowodory ropopochodne, cynk, chrom ogdiny, chrom*8, nikiel. Pobor
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prob sciekéw bedzie prowadzony przez firme posiadajgcg wdrozony system jakosci
laboratorium lub akredytacji.”

.18. W punkcie VI.6. okreslajgcym wymagania zapewniajagce ochrone gleby,
ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom

do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania, punkt V1.6.5. otrzymuje brzmienie:
,»V1.6.5. W ramach modernizacji oczyszczalni (zakonczenie modernizacji

30.09.2022r.) zostang wykonane tace ociekowe (wychwytowe) na poziomie
oczyszczalni (w piwnicy) oraz zostang wstawione zbiorniki (3szt.), do ktérych spltywac
beda zrzuty z catej linii w razie awarii. W przypadku rozszczelnienia wanny z cynkiem
ZnNi lub z pasywacjg kapiele bedzie mozna réwniez przepompowaé¢ na zbiorniki
awaryjne, a nastepnie bedg moglty byé rozprowadzone po oczyszczalni
lub z powrotem na linie. Ponadto wykonane zostang tace wychwytowych:

— taca wychwytowa pod zbiornikami w budynku pras,

— taca wychwytowa z konstrukcjg pod paletopojemniki.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 12.04.2023r. (data wplywu 14.04.2023r.), ostatnie
uzupetnienie z dnia 23.10.2023r. znak A.00.01/WF-314/2023 (data wptywu
25.10.2023r.) AUTOMET GROUP Sp. j., ul. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok (REGON
180192379, NIP 6871859711) wystapita o zmiane pozwolenia zintegrowanego -
decyzji znak OS-1.7222.81.1.2020.AC z dnia 16.06.2021r. Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali
lub materiatéw z tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3,
w obiekcie przy ul. Lipinskiego 109 w Sanoku.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 257/2023.

Rozpatrujac wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuije.

Spotka bedzie prowadzita eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
metali, ktéra klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo sSrodowiska jako cafosci (instalacja do powierzchniowej obrobki metali
lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 md).
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Prowadzenie tego typu instalacji wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia
2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko,
instalacja zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac
na $rodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostgpnieniu
informaciji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wtasciwym
do wydania i zmiany pozwolenia jest marszatek wojewodztwa.

Pismem z dnia 08.05.2023r. (data wptywu 10.05.2023r.) znak A.00.01/WF-
152/2023 Spdtka przestata operat przeciwpozarowy z pazdziernika 2020r. wraz
postanowieniem znak PRZ.5595.42.2020 z dnia 02.11.2020r. wyja$niajac, ze jest on
aktualny.

Kolejnym pismem z dnia 09.05.2023r. (data wplywu 12.05.2023r.) znak
A.00.01/WF-154/2023 Spodtka przestata uzupetnienie do wniosku dotyczgce danych
z wynikdw pomiaréw emisji zanieczyszczen z emitora E1 — cynkowanie, ktore
wykazaty wyzsze stezenie od przyjetych we wniosku podstawowym dla substancij:
pyt ogétem, chlorowodor, nikiel i chrom. Ponadto zarzadzajgcy instalacjg wskazat,
ze w 2022r. obcigzenie linii wynosito okoto 40%, a tym samym natezenie przeptywu
gazéw byto o okoto 60% mniejsze od petnej zdolnos¢ produkeyjnej linii cynkowania.
Dane te wptywaja na wielko$¢ emisji. Jednoczes$nie wskazano, ze instalacja zostata
oddana do eksploatacji 31.03.2022r.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersje elektroniczng
wniosku przestano do Ministra Klimatu i Srodowiska za pomocg $rodkéw komunikacii
elektroniczne;j.

Zarzadzajacy instalacjg nie ztozyt wniosku o wylaczenie z udostepniania danych
zawartych we wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w trybie art. 16 ustawy
z dn. 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spofeczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko.

Zawiadomieniem z dnia 10.05.2023r. znak 08S-1.7222.60.2.2023.AC
poinformowano o wszczeciu postepowania administracyjnego w przedmiocie zmiany
decyzji - pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji. Stosownie do wymogow
art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska w prowadzonym postepowaniu organ
zapewnit mozliwo$¢ udziatu spoteczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.
Ogloszeniem z dnia 11.05.2023r., znak 0S-1.7222.60.2.2023.AC, podano
do publicznej wiadomosci informacje o wniosku, wskazano organ wtasciwy do wydania
decyzji, poinformowano réwniez, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o $rodowisku i jego ochronie, wskazano miejsce, w ktérym mozna zapoznac sie
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z treScig wniosku oraz poinformowano o prawie wnoszenia uwag do przediozonej
w sprawie dokumentacji.

Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni (tj. 18.05.2023r.-16.06.2023r.) na tablicy
ogtoszen wiadajacego instalacja, na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu
Miasta Sanoka oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszeri Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem (kolejnymi uzupetieniami)
zarzadzajgcego instalacjg w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego stwierdzono,
ze przedtozona dokumentacja nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich
zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z przepiséw
ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia
22.09.2023r. wezwano spoétke do uzupetnienia wniosku polegajgcg zweryfikowaniu
i przedstawieniu jednoznacznej propozycji dopuszczalnej emisji rocznej z instalacii
z uwzglednieniem emisji chwilowej (okreslonej w kg/h) oraz czasu pracy emitorow.

Pismem znak A.00.01/WF/590/2023 z dnia 21.09.2023r. (data wplywu
26.09.2023r.) Automet Group Sp.j. przestata dodatkowe wyjasnienia i sprostowania
do wniosku (m.in. dotyczgce: parametréw technicznych linii galwanicznej, zmiany
terminu  modernizacji instalacji do anodowania i podczyszczalni $ciekow
(z 31.06.2023r. na 29.02.2024r.) oraz sprostowania pierwotnie planowanego terminu
modernizacji podczyszczalni (z 31.10.2021r. na 30.09.2022r.) i terminu zakoAczenia
montazu kroccow (z 31.10.2021r. na 22.03.2022r.), korekty (podanych we wniosku)
pojemno$ci wanien procesowych .

W dniu 09.10.2023r. wptynefo pismo /z dnia 28.09.2023r./ (odpowiedz
na postanowienie z dnia 22.08.2023r.) z propozycja dopuszczalnej emisji rocznej
z instalacji z uwzglednieniem emisji chwilowej (w kg/h) i czasu pracy emitoréw.
Pismem znak A.00.01./WF-307/2023/AS z dnia 16.10.2023r. (data wplywu
18.10.2023r.) Spotka wystapita o dokonanie kolejnych zmian w punktach 1.2.1.12,
1.2.1.14.,, 1.2.1.17.3,, 11.2.1.1. decyzji oraz przestata pozwolenie wodnoprawne -
decyzje znak RZ.RUZ.4210.52.2023.JM z dnia 29 wrze$nia 2023r.

W zwigzku z powyzszym majagc na uwadze skomplikowany charakter sprawy
i konieczno$¢  dokonania  kolejnej analizy zawiadomieniem znak  OS-
1.7222.60.2.2023.AC z dnia 19.10.2023r. wydtuzono termin zafatwienia sprawy
(rozpatrzenia wniosku) do dnia 20.11.2023r.

Kolejnymi pismami: znak A.00.01/WF-313/2023 z dnia 19.10.2023r. (data wplywu
23.10.2023r.) oraz znak A.00.01/WF-314/2023 z dnia 23.10.2023r. (data wptywu
25.10.2023r.) Automet Group Sp.|. przediozyta dodatkowe wyjasnienia i sprostowania
(m.in. wynikajgce z ponownego przeliczenia i ustalenia dopuszczalnej wielkosci emisji
rocznej).

Po analizie przediozonego przez Zakfad uzupetnienia uznano, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Przeprowadzajac postepowanie w sprawie organ opart si¢ na dotychczas

zgromadzonej dokumentagiji, tj. :

— whiosku z dnia z dnia 12.04.2023r. (data wptywu 14.04.2023r.) 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego,

— uzupetnienia do wniosku z dnia 08.05.2023r. (data wptywu 10.05.2023r.),

— uzupetnianie do wniosku z dnia 09.05.2023r. (data wptywu 12.05.2023r.),

— uzupetnianie do wniosku z dnia 21.09.2023r. (data wplywu 26.09.2023r.),

— uzupeinianie do wniosku z dnia 28.09.2023r. (data wptywu 09.10.2023r.),

— uzupetnianie do wniosku z dnia 16.10.2023r. (data wptywu 18.10.2023r.),

— uzupetnianie do wniosku z dnia 19.10.2023r. (data wptywu 23.10.2023r.),

— uzupetnianie do wniosku z dnia 23.10.2023r. (data wptywu 25.10.2023r.).

Prowadzone na terenie Zaktadu — galwanizerni w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 procesy technologiczne objete niniejsza decyzjg, powodowac beda emisje
zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do $rodowiska, powstawanie odpadow
(niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne), zuzycie wody (dostarczonej z sieci
zewnetrznej), powstawanie $ciekow przemystowych.

W przestanych materiatach zarzadzajacy instalacjg wyjasnit, ze z niezaleznych
od firmy okolicznosci w zakresie terminéw dostaw materiatbw oraz wydtuzenia
harmonogramu prac montazowych na 2024r., nie zostata zakoriczona modernizacja
linii do anodowania oraz podczyszczalni éciekdéw w pierwotnie wskazanych terminach
tj. 31.10.2021r. , a nastepnie 30.06.2023r.

W zwiazku z powyzszym przychylono sie do wniosku Automet Group Sp.j. i w decyzi

wprowadzono nowy termin ukoriczenia modernizacji linii do anodowania oraz

podczyszczalni sciekéw tj. do 29.02.2024r. (pkt 1.2.1.17.2. decyzji).

Jednoczesénie wskazano, ze pierwszy etap modernizacji podczyszczaini $ciekéw oraz

linii do anodowania zostat zakonczony w terminie do 30.09.2022r., a tym samym,

zgodnie z wnioskiem zarzadzajacego, w decyzji dokonano zmian:

— zwiekszono tgczng pojemno$é wanien procesowych z 80,82 m? na 88,61 m3
(zmienita sie pojemnos¢ wanien procesowych linii do anodowania z 2221 md
na 30,00 m3) (pkt I.1. decyzji),

~ wprowadzono zmiany na linii do anodowania (m.in. zwigkszono ilos¢ wanien
procesowych, uszczegdtowiono zapisy dotyczace ptuczek, prostownikow, grzatek,
chtodzenia wanny do anodowania woda w obiegu, wentylacji /likwidacja E-3/) (pkt
1.2.1.1. decyzji),

— zmieniono termin zakonczenia modernizacji podczyszczalni (pkt 1.2.1.3., 1.2.1.12,,
1.2.1.14,,1.2.1.17.2.,1.2.1.17.3,, I1.3.2.11,, VI.1.5,, V1.3.4,, V1.6.5. decyzji),

— doprecyzowano parametry wyparki podci$nieniowej poprzez wskazanie, ze zuzycie
energii wynosi 0,14 kW/I (w przeliczeniu na wode) (punkt 1.2.1.14. decyzji),

— wskazano, ze dotychczasowy neutralizator $ciekéw galwanicznych sktadajacy
siez9 komér po 30.09.2022r. zostat wytgczony z uzytkowania jako
podczyszczalnie $ciekdw oraz wprowadzono nowy opis ,zbiornikow magazynowych
w piwnicy budynku’ (punkt 1.2.1.14. decyzji), co jest wynikiem wykonania nowe;j
zautomatyzowanej podczyszczalni (prace zwigzane z montazem i uruchomieniem
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zostaty zakonczone do 30.09.2022r.) oraz planowanej dalszej jej rozbudowy
(o dodatkowe zbiorniki wraz z osprzetem na $cieki z procesu anodowania), a takze
modernizacji anodowni,

— uszczegblowiono opis poszczegoélnych etapéw procesu anodowania wraz
z procesami pomocniczymi, jaki bedzie po modernizacji ti. po 29.02.2023r.
(zwiekszono liczbe wanien z 8 do 13) (punkt 1.2.1.17.2. decyzji),

— w punkcie 1.2.1.17.3. opisano podczyszczalnie Sciekéw - neutralizator Sciekdéw
galwanicznych po modernizacji zakonczonej 30.09.2022r. oraz wskazano, jak
bedzie wygladata po 29.02.2024r., {j. po planowanej rozbudowie.

Linia do cynkowania pozostaje bez zmian.

Zarzadzajacy instalacjg wskazat we wniosku, ze modernizacja proceséw anodowania
i dodatkowe zbiorniki w podczyszczaini Sciekéw nie wprowadzg dodatkowych Zrodet
emisji hatasu w poréwnaniu z dotychczas istniejgcymi. Ponadto zaznaczyt, ze po
modernizacji anodowni i podczyszczalni $ciekdw, ktdéra ma zostaé sfinalizowana
do 29.02.2024r., oraz zmodernizowaniu proceséw anodowania sposob neutralizacji
Sciekéw nie ulegnie zasadniczym zmianom, poniewaz zostang dodane dodatkowe
zbiorniki na koncentraty i poptuczyny z procesu anodowania.

W galwanizerni powstajg $cieki socjaino-bytowe oraz $cieki technologiczne zwigzane
z procesem cynkowania i anodowania oraz obstugg laboratorium.

Decyzja z dnia 29.09.2023r. znak RZ.RUZ.4210.52.2023.JM Panstwowe
Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
w Rzeszowie udzielit dla zaktadu Automet Group Sp.j. w Sanoku pozwolenie
wodnoprawne na wprowadzanie do urzgdzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscig
Sanockiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o0.0. Sciekéw
przemystowych zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego pochodzacego z instalacji galwanizerni AUTOMET GROUP Sp.j. w Sanoku.
W ww pozwoleniu okreslono dopuszczalng ilos¢ Sciekéw przemystowych oraz
dopuszczalne stezenie zanieczyszczen w $ciekach przemystowych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych. Pozwolenie zostato udzielone na okres nie dtuzszy niz
4 |ata, liczony od dnia, w ktérym decyzja stata sie ostateczna. Jednoczesnie
zobowigzano Spoétke do prowadzenia systematycznych pomiaréw ilosci i jakosci
Sciekow przemystowych wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych Sanockiego
Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. (SPGK Sp. z 0.0.). Pomiar ilosci
Sciekdéw przemystowych bedzie sie odbywat na podstawie pomiaru ilosci pobieranej
wody z sieci miejskiej za pomocag dwdch gtdbwnych wodomierzy, z czestotliwoscia
odczytu co najmniej 1 raz na miesigc, a wskazanie wodomierza stanowié bedzie 100%
ilosci wprowadzanych do kanalizacji SPGK Sp. z 0.0. $ciekéw przemystowych.
Pomiar jakosci $ciekdw bedzie sie odbywat w miejscu reprezentatywnym
tj. w studzience kanalizacyjnej zlokalizowanej na dziatce o nr ewid. 2854/118 lub
w przypadku braku mozliwosci pomiaru w ww studzience, pobdér w zbiornikach
kontrolnych ZK1, {j. zbiornik koncowy $ciekéw po cynkowaniu alkalicznym znajdujgcy
sie w piwnicy i ZK2, tj. zbiornik koricowy $ciekéw po cynkowaniu ZnNi znajdujgcy sie
w budynku pras, z czestotliwoscig 2 razy na rok. Zarzagdzajacy instalacjg zostat
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roéwniez zobowigzany do utrzymania w dobrym stanie technicznym, przeprowadzania
na biezgco konserwacji wszystkich urzadzen zwigzanych z oczyszczaniem $Sciekdw
przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych SPGK Sp. z o.0,
a takze do przeprowadzania co najmniej raz w roku przegladu eksploatacyjnego.
Zakiad posiada aktualng umowe nr ZWK.4412.4.1.2023 z dnia 14.02.2023r.
obejmujacg zobowigzanie do odbioru $ciekdw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegoélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, zawartg z wtascicielem
urzgdzen kanalizacyjnych SPGK Sp. z o.0.

Majac na uwadze ww pozwolenie wodnoprawne, przeprowadzong modernizacje oraz
planowane kolejne zmiany przychylono sie do wniosku zarzadzajgcego instalacja
i w pozwoleniu  zintegrowanym  zwiekszono  dopuszczalng ilo$¢  Sciekow
przemystowych wprowadzanych do systemu kanalizacji zbiorczej miasta Sanoka
w (punkt 11.2.1.1.) oraz zmniejszono max szacowanego przeplywu Sciekow
poptucznych podczas pracy linii galwanicznych z 7,4 m® /h na do 4,2 m3 /h. (pkt
1.2.1.12. decyzji). We wniosku o$wiadczono, ze dopuszczalny stan i sktad Sciekow
oraz pozostate ustalenia ujete w pozwoleniu pozostajg bez zmian.

Zarzadzajacy instalacjg wystapit o zmiane decyzji znak 0S-1.7222.81.1.2020.AC
zdnia 16.06.2021r. w zakresie zwickszenia wielko$ci emisji gazoéw i pytdw
wprowadzanych do powietrza z instalacji w oparciu o pomiary emisji (we wniosku
wyjasniono, ze wystapita rozbiezno$¢ miedzy emisjg przyjeta we wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego a zamierzong, dla linii cynkowania wykonano pomiary
w obcigzeniu linii okoto 40%, a ich analiza wskazata, ze zostaly przyjete zanizone
wartoSci stezen zanieczyszczen w odprowadzanych gazach odlotowych).
W pierwotnym wniosku oparto sie na zatozeniach, ktére okazaty sie nieodpowiednie
dla przedmiotowej instalacji. Przyjeto wowczas poziomy emisji wynikajgce
z dokumentow referencyjnych jednak jako emisje z procesu a nie na emitorze wobec
czego uwzgledniono redukcje na urzgdzeniu ochrony powietrza tj. okoto 99%.

Tio zatgczone do wniosku nie wykazuje przekroczen dopuszczalnych poziomow
poszczegdlnych zanieczyszczen, w tym w szczegdlnosci dla pytu zawieszonego
PM 2,5 wynosi 14 ug/m3. W ramach modernizacji proceséw anodowania zlikwidowano
emitor E-3 (odprowadzajgcy kwas siarkowy z linii anodowania).

We wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego przyjeto poziomy emisji nizsze
od dolnej granicy pozioméw emisji wynikajgcych z dokumentdéw referencyjnych.
Prawidlowo obliczono emisje biorgc pod uwage maksymalny przeptyw gazoéw
odlotowych.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza z instalacji nie spowoduje
przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreSlonych w zataczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia2012r. w sprawie poziomoéw
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2021r., poz. 845) oraz nie spowoduje
przekroczenia wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartoéci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. nr 16, poz. 87). Na instalacji zastosowano
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urzgdzenia zapobiegajgce emisji pytéw i gazéw dla wszystkich istotnych zrodet emisji

z linii cynkowania.

W zwigzku z powyzszym przychylono sie do wniosku zarzadzajgcego instalacja

i wprowadzono zmiany w:

~ pkt 11.1.1. tabela 1 okre$lajgca maksymalng dopuszczalng wielko$é emisji gazow
i pytow wprowadzanych do powietrza wyrazong w kg/h oraz

— pkt 11.1.2. tabela 2 maksymalna dopuszczalna emisja roczna,

— pkt lll.1.1. tabela 6 miejsce i sposéb wprowadzania gazéw i pytdw do powierza
(usunieto emitor E-3),

— pkt N.1.2. tabela 7 dotyczgca $rodkéw technicznych ograniczajacych emisje
substancji zanieczyszczajacych do powietrza (usunieto emitor E-3 oraz dodano
poziom skutecznosci eksploatacyjnej skrubera min. 95%, pierwotnie podana byia
nominalna skutecznosé redukcji zanieczyszczen 99,5%).

W zwigzku z przeprowadzong modernizacjg na instalacji na wniosek Automet Group

Sp.j. dokonano:

- zwiekszenia catkowitego zuzycia wody w ciggu roku oraz iloéci wody przeznaczone;
na potrzeby proceséw galwanicznych (pkt 111.2.1. tabela 8),

- zmiany rodzaju i maksymalnej ilosci wykorzystywanej energii, materiatow,
surowcow i paliw (pkt IV tabela 12),

- w punkcie VI.2.1. usunieto emitor E-3;

- w punkcie VI.2.2. zmieniono termin, montazu stanowiska do pomiaru wielkosci
emisji na emitorze E-1 (w decyzji znak 0S-1.7222.81.1.2020.AC z dnia 16.06.2021r.
natozono obowigzek montazu stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji na emitorze
E — 1 w terminie do dnia 31.10.2021r., termin ten zmieniono na 22.03.2022r. - jak
wyjasnit wnioskodawca opéznienie w montazu krééca pomiarowego wynikato
z dziatan dostawcy linii do cynkowania),

- w tabeli 13 (pkt VI.2.4.) usunieto emitor E-3 oraz zmieniono zakres pomiaréw dla
emitora E-2 (dodano kwas octowy),

- wpunkcie VI.3.4. wskazano, ze w przypadku braku mozliwo$ci poboru prob $ciekéw
przemystowych z pierwszej studzienki, pobér prob bedzie prowadzony
bezposrednio w zbiornikach kontrolnych (ZK1 i ZK2).

Modernizacja proceséw anodowania i dodatkowe zbiorniki w podczyszczalni $ciekow
nie wprowadzg dodatkowych Zzrédet emisji hatasu w poréwnaniu z istniejgcymi.
Okre$lony w decyzji znak OS-1.7222.81.1.2020.AC z dnia 16.06.2021r. rodzaj i ilo$¢
wytwarzanych odpadoéw nie ulegnie zmianie.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:
1. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z 24 listopada 2010 roku
w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom
i ich kontrola ),
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2. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w obrobce
powierzchniowej metali itworzyw sztucznych (Reference Document on Best
Available Technigues for Surface Treatment of Metals and Plastics)

3. Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla najlepszych dostepnych
technik w przemystowych systemach chiodzenia (Reference Document on Best
AvailableTachniques in the IndustrialCooling Systems)

4. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
ogolnych zasad monitoringu (Reference Document on the General Principles
of Monitoring)

5. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
emisji powstajgcych przy magazynowaniu (Reference Document on Best
AvailableTechniques on Emissions from Storage)

6. Ogolne wytyczne najlepszej dostepnej techniki. Poradnik dla prowadzacych
instalacje dla ktorych nie opracowano wytycznych branzowych, (General
SectorGuidanceNote IPPC S0.01) Environment Agency

oraz

1. Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik (NDT). Wytyczne dla
powierzchniowej obrobki metali i tworzyw sztucznych — opracowany przez Instytut
Mechaniki Precyzyjnej Warszawa w styczniu 2009 r.

W ponizszej tabeli zestawiono analize speinienia wymogéw najlepszej

dostepnej techniki (BAT).

Wymogi najlepszych dostepnych technik
okreslone dokumentami referencyjnymi

Rozwigzania stosowane w galwanizerni
w Sanoku przy ul. Lipinskiego 109

Zalecenia BAT w zakresie zarzadzania

srodowiskowego obejmuja:

1) wdrozenie i stosowanie Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego, ktory
obejmuje nastepujace zagadnienia:

e opracowanie polityki srodowiskowej dla
instalacji przez kierownictwo wyzszego
szczebla,

e planowanie i ustanowienie niezbednych
procedur,

¢ wdrozenie procedur, zwracajac szczegoing
uwage ha:

- strukture i odpowiedzialnos¢,

- szkolenie, $wiadomos¢ i kompetencie,

- komunikacje,

- zaangazowanie pracownikow,

- dokumentacje,

- efektywnos$¢ kontroli procesu,

- programoéw konserwacii,

- gotowos$¢ reagowania w nagtych
przypadkach,

- dbato$é o przestrzeganie przepiséw
w zakresie ochrony srodowiska,

e Kkontrolowanie wykonania i podejmowania
dziatan korygujgcych.

w galwanizerni wdrozono System
Zarzadzania Jako$cig wg 1SO 9001:2015
oraz System Zarzadzania Srodowiskowego
wg ISO 14001:2015, (certyfikat Nr JS-
254/3/2021),

najwyzsze kierownictwo zdefiniuje polityke
srodowiskowa dla galwanizerni,
przestrzegane bedg procedury
technologiczne, magazynowania surowcow
i materiatow, gospodarki odpadami,
prowadzone beda systematyczne szkolenia
pracownikéw,

na biezaco bedg wdrazane dziatania
korygujace, jesli taka potrzeba wyniknie

z wynikéw pomiardw.
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Na etapie projektowania, budowy i eksploataciji

instalacji wdrozenie 3- stopniowego planu

zintegrowanego zapobiegania emisjom:

~ stopien 1 — ustali¢ wlasciwe rozmiary
i parametry instalacji, stosowaé odpowiednig
ochrone obszaréw w miejscach o
podwyzszonym ryzyku, zapewni¢ stabilnos¢
liniom procesowym i stosowanym
komponentom (takze urzadzen stosowanych
CZasowo),

— stopien 2 — zbiorniki magazynowe zawierajgce
substancje niebezpieczne — ptaszcz podwédjny
iflub otacowanie, zbiorniki procesowe —
otacowanie, dostosowanie pojemnosci
zbiornikéw do objetosci przepompowywanych
kapieli, wdrozenie procedur identyfikacji
i likwidacji wyciekow,

— stopien 3 - przeprowadzanie regularnych
kontroli instalacji, opracowanie wtasciwych
planéw zapobiegania awariom.

Zintegrowane zapobieganie emisjom obejmuje:

— bedzie prowadzony automatyczny ukiad
kontroli pracy instalacji, z ustalonym czasem
trwania operacji z goéry zatozony dla
poszczegbinych wanien,

— beda zastosowane urzgdzenia spetniajgce
wymogi materiatowe, zasady obstugi,
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

— zostang zastosowane wewnetrzne procedury
gotowosci reagowania na awarie,

— zostanie wdrozony kompletny zestaw
instrukcji stanowiskowych, procedur BHP
i postepowania w czasie ewentualnych
awarii,

— §ciany, sufity i podtogi bedg chemoodporne
i tatwo zmywalne,

— zostang zbilansowane pojemno$ci wanien
i zbiornikéw do ilosci surowcow/kapieli
wymaganych w procesie,

— ustalony zostanie plan przegladéw
i remontéw instalaciji.

Zalecenia BAT w zakresie postepowania

z chemikaliami oraz obrabianymi

materiatami obejmuja:

—o0sobne magazynowanie kwasow i zasad,

—unikanie zagrozen pozarowych poprzez
magazynowanie osobno substancji palnych
i utleniaczy,

—minimalizowanie ryzyka wyciekéw
i zanieczyszczenia gruntu, ograniczanie ryzyka
korozji,

—skrécenie okresu przechowywania,

—kontrolowanie zrgcych wiasciwosci atmosfery
w magazynie poprzez kontrole jej wilgotnosci,
temperatury i sktadu,

—wykorzystanie warstwy antykorozyjnej lub
opakowan chronigcych przed korozja.

Firma posiada instrukcje magazynowania

substancji chemicznych obejmujaca:

— przechowywanie substancji chemicznych tak,
zeby nie doprowadzaé do interakcji
gromadzonych materiatéw,

— magazynowanie substancji odbywa sie
w systemach magazynowych dostosowanych
do charakteru przechowywanych substancji,
co eliminuje réwniez ich korozje,

— zastosowanie wysokiej jakosci materiatow
posadzkowych w hali produkcyjnej oraz
utrzymanie posadzki w czystosci i porzgdku
pozwala na skuteczne zabezpieczenie
$rodowiska hydrogeologicznego przed
ewentualnymi skutkami rozlewéw awaryjnych.

Sytuacje awaryjne:

— plany zapobiegania awariom,

— procedury awaryjne likwidacji plam olejéw
i chemikaliéw, kontrole instalacji,

- wytyczne gospodarowania odpadami,

— zapewnienie wiasciwego sprzetu i stosowanie
,dobrej praktyki”,

— przeszkolenie pracownikow w zakresie
probleméw Srodowiskowych oraz procedur
postepowania w czasie wyciekdw i awarii.

Opracowano procedury postepowania
w sytuacjach awaryjnych uwzgledniajace:
~identyfikacje miejsc narazonych
na wystapienie awarii w rejestrze zagrozen
i potencjalnych sytuacji awaryjnych,
—procedury kontroli pracy instalacj,
—okreslenie warunkéw usuwania skutkéw
ewentualnych awarii,
—wskazanie oséb odpowiedzialnych
za przeprowadzenie dziatan,
—szkolenie wszystkich pracownikéw w zakresie
postepowania na wypadek awarii i zagadnien
Srodowiskowych

Optymalizacja dziatania instalaciji:
—kontrola i monitorowanie zuzycia — pradu
elektrycznego, gazu, LPG i innych paliw oraz

Prowadzone dziatania to:
— automatycznie sterowana linia galwaniczna,
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wody, z okresleniem wskaznikéw zuzycia (np.
na jednostke produktu),

—poprzez ustalenie i stosowanie poréwnawczych
wartosci wskaznikowych, tzw. ,benchmarks”
zuzycia energii, wody i surowcéw (np. na m?
pokrywanej powierzchni),

— minimalizacja brakéw — do osiagniecia poprzez
stosowanie odpowiednich procedur
i specyfikacji procesow oraz kontroli jako$ci.

— zuzycie wody i energii kontrolowane jest
systematycznie na podstawie odczytu
wodomierza, licznika energii,

z uwzglednieniem faktur oraz metodg
obliczeniowag na m? pokrywanej powierzchni,

— kontrola jako$ci na podstawie procedur
systeméw zarzadzania,

— obliczone zostang wskazniki zuzycia
w procesie technologicznym po zakoficzonym
okresie rozruchu procesu anodowania.

Mieszanie kapieli procesowych:

— wiasciwy dobor zawieszek i sposobu
eksploataciji linii,

— zapewnienie przeptywu kgpieli w wannie lub
ruchu detali,

— mieszanie kapieli w czasie pracy — najczesciej
stosuje sie mieszanie sprezonym powietrzem
o zredukowanym ci$nieniu — w celu
utrzymania statego stezenia kagpieli w catej
wannie, zapewnienia rbwnomiernego dostepu
kgpieli do czesci pokrywanego wyrobu, tam
gdzie konieczne jest odprowadzenie
powstajgcych gazdw,

— nie jest zalecane stosowanie w/w sposobu:
(1) do mieszania goracych kapieli w przypadku
gdy powoduje to wzrost emisji do powietrza,
(2) do mieszania kapieli cyjankowych, gdy
powoduje to powstawanie weglandw, (3) gdy
powoduje to wzrost zuzycia energii.

W linii zastosowane zostaty 3 rodzaje mieszania
kapieli w zaleznosci od skiadu kapieli w wannie
1) mieszanie turbulencyjne - system mieszania
zwezkami Venturiego. System stosowany
w wannach do cynkowania na zawieszkach
i w bebnach, do procesu ZnNi oraz
pasywagcji.
2) mieszanie sprezonym powietrzem
wentylatorem boczno-kanatowym
z akcesoriami, zostato zastosowane
w pozostatych wannach, a zwtaszcza
w ptuczkach; nie powoduje wzrostu emis;ji
gazéw do atmosfery,
3) mieszadta mechaniczne z napedem
elektrycznym — w stacjach rozpuszczania Zn
i Zn/Ni

Ograniczanie lub eliminacja uzycia EDTA:

— zastgpienie EDTA i innych silnych zw.
chelatujgcych w kapielach odttuszczajgcych,
kapielach $ciggajgcych powtoki substancjami
biodegradowalnymi jak min: kwas cytrynowy,
kwas winylowy i kwas glukozowy.

— tam gdzie niemozliwe jest zastgpienie EDTA,
zapewnienie oczyszczania $ciekéw do
wiasciwych standardow,

Nie bedzie stosowany

Ograniczanie lub eliminacja uzycia PFOS

(sulfonianu perfluorookanu):

— ze wzgledu na brak substytutéw dla PFOS
uzywanego w postaci mgly lub aerozolu lub
jako $rodek powierzchniowo — czynny, nalezy
stosowac techniki: zamykania procesoéw,
ograniczanie wymywania PFOS z kapieli,
kontrola emisji do powietrza

PFOS nie bedzie stosowany w instalacji,
stosowane bedg $rodki biodegradowalne

Ograniczanie lub eliminacja uzycia cyjankéw:
—tam gdzie nie mozna zastgpi¢ — zamykanie
proceséw gdzie stosowane s3 cyjanki
(zamkniete obiegi materiatowe),
—zastepowanie cyjankéw miedzi -
fluoroboranem, siarczanami, chloranami -
z wyjgtkiem pokrywania stali oraz stopow cynku
i aluminium,

Cyjanki nie bedg stosowane
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—zastepowanie cyjankéw cynku — kwasnymi
kgpielami cynkowymi lub kapielami alkalicznymi
bezcyjnakowymi — tam gdzie to mozliwe i nie
wptynie na jako$¢€ i wtasciwosci powtoki.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia chromu (VI):

—stosowanie chromu (1) dla powtok, tam gdzie
nie jest wymagana wysoka odpornos$é
antykorozyjna (powlekanie dekoracyjne) lub na
podwarstwie niklowej,

—stosowanie chromu (VI) w roztworach
rozcienczonych zamiast stezonych,

W instalacji stosowany bedzie chrom Il do
pasywagc;ji

Odtluszczanie:

— tam, gdzie pojawia sie nadmiar oleju,
usuwanie metodami fizycznymi (odwirowanie,
wycieranie),

— stosowanie odttuszczania
wodorozciericzalnego — rezygnacja ze
stosowania rozpuszczalnikéw
chlorowcowanych, zastepowanie
odttuszczaniem wodnym lub niefluorowanymi
rozpuszczalnikami organicznymi,
zastepowanie rozpuszczalnikéw organicznych
innymi technikami (tam gdzie to mozliwe),

— stosowanie innych rodzajéw odttuszczania —
ultradzwiekowego, elektrochemicznego,

— substancje rakotwércze dotychczas
powszechnie stosowane nie powinny
wchodzi¢ w sktad dodatkéw (modyfikatoréw)
nie moga tez by¢ dodawane do weglowodoréw
fluorowcowanych,

Nie jest technika BAT - stosowanie cyjankéw

do odtluszczania, w przypadku gdy instalacja jest

zamknieta, poza otworami wentylacyjnymi na
gazy odlotowe, powinna by¢ uszczelniona ze
wszystkich stron.

Techniki ottuszczania obejmujg procesy

w kapielach wodnych:

— odttuszczanie chemiczne ~ prowadzone
w kapieli alkalicznej na zimno lub na goraco,

— odtluszczanie elektrochemiczne — prowadzone
w myjce z dodatkiem preparatéw
,wspomagajacych i przedtuzajgcych trwatosé
kapieli,

— stosowane s3 filtry wytapujgce substancje
ropopochodne,

~ nie bedg stosowane cyjanki do odttuszczania,

— stosowane dodatki i modyfikatory nie sg
zwigzkami zaliczonymi do substanc;ji
o dziataniu rakotworczym.

Instalacja nie jest hermetyzowana, wszystkie

wanny (poza ptuczkami wodnymi) wyposazone

sg w odciggi oparéw.

Powszechnie stosowane techniki przedituzajgce
zywotnos¢ kapieli odtluszczajacych sa:
filtracja, separacja mechaniczna, grawitacyjna,
odtluszczanie emulsyjne, separacja statyczna,
odwirowywanie kapieli odttuszczajacych, filtracja
membranowa, techniki wielostopniowe
(kombinacja technik j.w.), odtluszczanie
elektrolityczne, systemy kaskadowe i ponowne
uzycie, regeneracja (metoda ultra- lub mikro-
filtracji).

Podstawowymi technikami przedituzajgcymi
zywotnosé kapieli jest:

— zawracanie kgpieli,

— zamkniete obiegi materiatowe,

— kontrola parametréw krytycznych procesu,

— usuwanie zanieczyszczen z kgpieli do wartosci

BAT dla technik przedtuzajgcych trwatosé kgpieli

odttuszczajgcych bedzie stosowane:

— kontrole skiadu kapieli roboczych,

— zawracanie wéd procesowych,

— wykorzystanie ptuczek do przygotowania
Swiezej kgpieli na niektérych wannach,

— state uzupetianie kapieli jej sktadnikami.

Sposréd technik przediuzajacych trwatosé

kapieli procesowych stosuje sie:

— cigglg filtracje, ktéra jest podstawowym
procesem konserwaciji kgpieli,

— uzupetnianie sktadnikéw kapieli w zaleznosci
od wynikéw analizy kontrolnej kapieli,

— wilasne laboratorium z wyksztatcong kadrg
doswiadczonych technologéw chemicznych

q inveh i kontrolerébw jakosci pozwoli na ciagte
opuszczainych, nadzorowanie procesu.
oraz:
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— powszechnie stosowane techniki przediuzajace
zywotno$¢ kapieli procesowych: filtracja,
separacja mechaniczna, filtracja na weglu
aktywnym, elektrodializa, regeneracja kwasu
siarkowego po anodowaniu, krystalizacja,
wymiana jonowa, elektroliza.

Anodowanie:

- odzysk ciepta z kgpiel,

- odzysk substancji trawigcej — w przypadku
duzego zuzycia kwasu, gdy nie s3g stosowane
inhibitory reakgc;ji,

Stosowanie zamknietych obiegéow wod
ptuczacych nie jest zasadg BAT, gdy do
regeneracji wymiennikéw jonowych stosuje sie
substancje stwarzajgce podobne zagrozenie dia
Srodowiska.

Stosowane procedury:

— wykorzystanie wody z chtodzenia do ptuczki,

- stosowanie odzysku kwasu trawigcego nie
jest stosowane ze wzgledu na trwato$é
mieszanin procesowych oraz technologie
wspolnego oczyszczania $ciekéw kwasnych
i alkalicznych.

— odzysk ciepfa nie jest stosowany ze wzgledu
na przyjety uktad wentylacji.

Efektywnos¢ energetyczna:

— stosowanie urzadzen elektrycznych o wysokiej
sprawno$ci (cos ¢ > 0,95),

— redukcja spadkéw napiecia pomiedzy
przewodnikiem, a przytaczem poprzez
utrzymywanie blisko siebie prostownikéw
i anod,

— stosowanie chfodzenia wodg tam gdzie
chtodzenie powietrzem jest niewystarczajgce,

— stata kontrola anod, prostownikéw i przytaczy,

— zwiekszenie przewodzenia roztworow
procesowych przy uzyciu dodatkowych
substancji oraz poprzez konserwacje
roztworow,

- regularng konserwacje prostownikow i faczen
(szyn) w systemie elektrycznym.

Efektywnos$é energetyczna obejmuje:

— oszczednosé energii ogrzewania hali przez
uzycie ciepta odzyskowego z wyparki,

— uzycie energooszczednych
wysokoczestotliwosciowych prostownikéw,

— prowadzona jest automatyczna regulacja
napiecia pradu oraz innych parametrow (np.
gestos¢ pradu) zwigzanych z dostarczaniem
pradu statego do urzadzen galwanizerskich,
co pozwala sterowaé zuzyciem energii,

- wiasciwg, optymalng prace uktaddéw
elektrycznych linii zapewnia automatyczny
uktad kontroli parametréw procesowych,

— harmonogram okresowych przegladow
i konserwacji urzadzen.

Cieplo:

—kontrola i monitoring temperatury dla
optymalizacji procesu,

—zastosowanie czujnikdw automatycznych

—w zbiornikach, tam gdzie moze to by¢ zasadne,
ze wzgledu na rodzaj stosowanych materiatow.

Redukcja strat cieplta:

— optymalizacja sktadu kapieli procesowych,
celem minimalizacji zapotrzebowania ciepta,

— poszukiwanie mozliwosci odzysku ciepfa
Z procesu,

— izolacja zbiornikéw, tam gdzie stosowane sg
podgrzewane kapiele.

Stosowanie sprezonego powietrza do mieszania

goracych kgpieli nie jest zasada BAT

w przypadku, gdy wzmozone parowanie

powoduje wzrost zuzycia energii.

Redukcje strat ciepta:

— prowadzona jest automatyczna kontrola
temperatury w wannach w celu utrzymania
optimum dla prowadzonych reakgcji,

— zbiorniki sg izolowane — przestrzen miedzy
$ciankami wewnetrznymi i zewnetrznymi
wanien procesowych wypetnia materiat
izolacyjny zapewniajgcy redukcje strat ciepta,

— nowoczesny system wentylacji oszczedzajacy
ciepto i energie,

—wszystkie wanny procesowe wyposazone
sgw odciggi miejscowe i bardzo precyzyjnie
dziatajgce ssawy wentylacyjnie.  Opary
wytwarzajace sie ponad lustrem kapieli
odprowadzane sg do powietrza w sposob
wymuszony, poprzez ukiad  kolektoréw
i skruber z odpowiednim emitorem.

Chiodzenie:
—kontrola procesu chtodzenia, optymalizacja
skiadu kagpieli,

System chtodzenia:

—chtodzenie za pomocg agregatu wody lodowej
w obiegu zamknietym,

—zastosowanie chtodzenia powietrzem -
w przypadku prostownikéw,
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—wykorzystanie zamknietego systemu chfodzenia
w chtodni, dla nowych lub wymienianych
systemow,

—usuniecie nadmiaru energii z roztworow przez
odparowanie potaczone z kaskadg i/lub
zredukowane systemy ptukania w celu
zminimalizowania ilosci odprowadzanej wody
i materiatbw procesowych,

—jednoprzeptywowy system chtodzenia nie jest
technika BAT - chyba Zze pozwalajg na to
lokalne zasoby wody.

—wyparka potgczona z kaskac_iow;_/_n; s_ystemem

ptukania ogranicza zuzycie wody i materiatéw
procesowych.

Oszczednos$¢ wody i surowcow:

— monitorowanie zuzycia wody i materiatéw na
wszystkich etapach procesu, (godzinowo,
dobowo, itp.) w zaleznosci od specyfiki
procesu,

— odzysk wody z roztworéw do ptukania
i ponownego wykorzystania w procesie,

— unikanie koniecznosci ptukania miedzy
czynnosciami dzieki wykorzystaniu
kompatybilnych zwigzkéw chemicznych
w kolejnych czynnosciach.

Dziatania w zakresie oszczednosci wody

i surowcow:

— automatyka dozowania surowcow,

— kontrola parametréw procesowych,

— kontrola zuzycia energii i wody,

— stosowanie technologii odzysku wody
z pluczek i zawracanie do ponownego
wykorzystania w wannach procesowych,

— optymalny czas obciekania zawieszek,
wynikajgcy z potrzeb technologicznych.

Unikanie wnoszenia substancji do kolejnych

wanien (drag-in):

— dla nowych linii: ograniczanie wnoszenia
substancji do wanien ptuczacych przez
zastosowanie ,eko-ptuczki’ z zastosowaniem
filtrowania wody (nie jest mozliwe do
zastosowania we wszystkich procesach),
stosowanie standardowych technik ptukania.

Ograniczanie wnoszenia kapieli do kolejnych

wanien:

— odpowiednie ustawienie wanien
procesowych — okreslony czas obciekania
detali,

— stosowane jest ptukanie kaskadowe 2 i 3-
stopniwe,

— prowadzone jest ptukanie odzyskowe oraz
filtracja kapieli.

Redukcja wynoszenia kapieli z wanien (drag-

out):

— zmniejszenie lepkosci kagpieli technologicznych
poprzez: optymalizacje temperatury, tam gdzie
to mozliwe stosowanie nizszych stezen
reagentédw w kapielach oraz stosowania
Srodkow zwilzajgcych,

— unikanie rozlewania kgpieli na podtoge
(zamontowanie oston przeciwrozbryzgowych
pomiedzy sagsiadujgcymi zbiornikami)
kierujgcych wyniesione z wanny kapiele
z powrotem do odpowiedniego zbiornika,

— minimalizacja wynoszenia kapieli z wanien
osiggana poprzez odpowiednio diugi czas
obciekania wyrobéw na zawieszkach nad
wannami ma swoje ograniczenie w tych
przypadkach, w ktérych konieczne jest szybkie
zatrzymanie reakcji chemicznych
przebiegajacych na ich powierzchni przez
zanurzenie w wodzie ptuczace;.

BAT dla zapobiegania wynoszeniu kapieli:

— okreslony czas obciekania detali (dla
skomplikowanych detali wydtuzony),

— w kagpielach cynkowych i niklowych
stosowane sa dodatki wyblyszczajgce oraz
zmiekczacz o bardzo matej ilosci produktow
rozpadu, przez co wydiuza sie czas zycia
kapieli.

Linie zawieszek:
mocowanie detali na zawieszkach, tak aby
unikng¢ zbierania sie w nich kapieli, ustali¢

Do BAT nalezy:
—na wyposazeniu s3 4 transportery w systemie
podwieszanym goérnotorowym, ktére realizujg

08-1.7222.60.2.2023.AC

Str. 25z 30




odpowiedni czas obciekania — ograniczenia
wynikaja z: rodzaju stosowanej kapieli,
wymaganej jakosci wyrobu i ksztattu detali.

przenoszenie detali miedzy kolejnymi
stanowiskami obrébki wsadéw,
—doswiadczony personel

Ptukanie:

—minimalizacja uzycia wody w ptukaniu — tam,
gdzie to mozliwe,

—stosowanie ptuczek wielostopniowych,
dziatajacych najczesciej jako przeptywowe
ptuczki przeciwpradowe, zwanych popularnie
ptuczkami kaskadowymi,

—podawane wartosci referencyjne zuzycia wody
w instalacjach stosujgcych zasady BAT
wykazujg znaczng rozbieznos$¢ i wynosza od 3
do 20 I/m? obrabianej powierzchni dla
pojedynczej operacji ptukania,

—ograniczenia zuzycia wody i ilosci
odprowadzanych $ciekéw moga by¢ limitowane
przez obowigzujgce dopuszczalne stezenia
niektérych kationéw i anionow, np.: boru,
fluorkéw, siarczanow i chlorkdéw.

Wyijatkami od w/w zasad sg sytuacje, gdy

konieczne jest szybkie zatrzymanie reakcji

chemicznych przebiegajacych na ich powierzchni
przez zanurzenie w wodzie ptuczacej m.in.:

— trawienie,

— trawienie, barwienie i uszczelnianie powtoki

aluminium, magnezu i ich stopow,

— aktywacja przed chromowaniem, cynkowanie

alkaliczne z potyskiem.

Zasady kontroli i ograniczania wody w ptukaniu:

~ptukanie w ukfadzie automatycznym (brak
ptukania recznego),

— stosowanie ptuczek kaskadowych,

— stosowanie ptuczek odzyskowych dla wanien
kapieli metali,

— woda pluczaca jest wykorzystana
do przygotowania Swiezej kapieli.

Minimalizacja ilo§ci powstajacych odpadéw —
dotyczy przede wszystkim oszczednosci
SUrowcow:

—nalezy stosowac kontrole wielko$ci zuzycia
metali w procesach tak aby utrzymac jak
najwyzszg efektywnos¢ ich wykorzystania,

~prowadzenie odzysku (recyklingu) metali
z odpadow — dziatalnos$¢ ta moze by¢
prowadzona takze poza miejscem wytwarzania
odpadoéw,

—stosowanie zamknietych obiegow
materiatowych tam, gdzie to uzasadnione,
mozliwe jest takze wykorzystanie odpadéw
poza terenem zaktadu w innych procesach,
jezeli jakos¢ odpadu na to pozwala

Do BAT nalezy:

—postepowanie wedtug procedur systemow
Zarzadzania Srodowiskiem 14001 i Jakoscig
9001,

—stosowanie surowcéw i kgpieli o nalezytej
czystosci, utrzymanie zywotnosci kapieli
procesowych i odtluszczajgcych,

—ograniczanie wynoszenia kagpieli z wanien,

—prasa filtracyjna do ograniczenia ilosci
odpaddw,

—wyparka dla ptuczek, przez co przekazywany
jest sam osad bez zbednej ilosci wody,

—odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym
firmom do odzysku lub unieszkodliwienia.

Zasady gospodarki wodno-sciekowej zgodne
z BAT obejmuja:

— minimalizacja zuzycia wody,

— eliminacja lub redukcja zuzycia lub strat
surowcow (gtéwnie kapieli reakcyjnych),
zamkniete obiegi materiatowe, identyfikacja,
oddzielanie i oczyszczanie strumieni Sciekéw,
mogacych zawieraé, przede wszystkim:
chromiany (VI1), cyjanki, azotyny, oleje, ttuszcze
i smary, zwigzki kompleksowe, kadm

Stosowane sg techniki gospodarki wodno-

Sciekowej:

—podwdijne i potréjne ptuczki kaskadowe, przez
co zuzycie wody do celéw technologicznych
jest ok. 10 razy mniejsze,

—zastosowanie konduktometréw i zaworow
ograniczajacych przeptyw w wannach,

—filtrowanie olejow i thuszczéw z alkalicznych
kgpieli do odttuszczania,
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—minimalizacja parowania kgpieli poprzez
stosowanie kagpieli w niskich i $rednich
temperaturach,

—technologia podczyszczania $ciekéw przed
odprowadzeniem do zewnetrznego systemu
kanalizacji.

Oczyszczanie sciekow:

— kontrola zrzutéw Sciekéw w powigzaniu
z przepustowoscig oczyszczalni,

— stosowanie powszechnie uznanych metod
oczyszczania Sciekdéw, w tym przede
wszystkim — neutralizacja, flokulacja, wymiana
jonowa, usuwanie czes$ci statych przed
osadzaniem i filtracja, itd.

Do BAT nalezy podczyszczanie $ciekow:

—przepustowosé i technologia oczyszczania
$ciekéw galwanicznych jest dostosowana do
potrzeb galwanizerni,

—laboratoryjna kontrola pracy podczyszczaini,

—kontrola jako$ci $ciekéw przed kazdym
zrzutem do zewnetrznego systemu kanalizacji.

| Wielkosci referencyjne emisji w sciekach do
$scieku komunalnego lub do wéd dla prébek
przygotowywanych codziennie

Wielkosci emisji w $ciekach z podczyszczalni:

- Rodzaj emisji - Emisja (mg/l) - Emisja (mg/l)

- Cr(Vl) - 01-02 - <0,01 o
- Crogoélnie - 01-20 - 6r.0,0645

- Ni - 02-20 - §r.0,0495

- In - 02-20 - §r.1,362

Zastosowanie ujecia oparow odciagami,
z kapieli w ktérych sg stosowane:
— cyjanki,
~ kadm,
— chrom (V1) — w pokryciach elektrolitycznych,
kapielach podgrzewanych i/lub mieszanych
powietrzem,
— w procesach, gdzie powstajg zanieczyszczenia
pytowe (m.in. polerowanie).
— amoniak,
~ roztwory kwasoéw:
e kwasu azotowego (mozliwos¢ emisji NOx),
e kwasu solnego do trawienia i $ciggania
powtok, szczegdblnie w wyzszych
stezeniach (> 50%) i podwyzszonych
temperaturach,
e kwasu siarkowego do trawienia i $ciggania
powtok, w temperaturach > 60°C,
e wodne czyszczenie zasadowe.

Do BAT nalezy:

— wychwyt i ograniczanie emisji gazéw do
powietrza z zastosowaniem:

— kazda wanna (bez ptuczek wodnych) jest
wigczona do ukiadu wentylacyjnego
odprowadzajgcego zanieczyszczone oparami
chemicznymi powietrze,

— bardzo precyzyjnie dziatajgce ssawy
wentylacyjnie,

— opary wytwarzajgce sie ponad lustrem kagpieli
odprowadzane do powietrza w sposo6b
wymuszony, poprzez skruber o skutecznosci
min. 95 % z odpowiednim emitorem.

Wielkosci referencyjne emisji zanieczyszczen
do powietrza zalecane jako BAT dla
| galwanizerni

Wielkosci emisji do powietrza z instalaciji
(mg/Nm?)

Rodzaj emisiji Emisja Zalecane techniki misja 'Stosowana technika
(mg/Nm?) mg/Nm?®)
Tlenki azotu <5 - 500 Skrubery lub wieze 125
(jako NO2) adsorbujace
Chiorowodor <0,3-30 Skruber wodny ,5 Skruber wodny
[ Cynk 0,01-0,5 Skruber wodny Hn,o'25
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Cr(Vl)izwiazki  [Criacznie <0,1[Skrubery lub wieza "),01

jako chrom - 0,2 adsorbujgca

Niijego zwigzki [< 0,01 —0,1 [Skruber wodny lub ,005

jako nikiel alkaliczny

Pyt ogétem) <5-30 Skruber na mokro, 5
cyklon, filtr

Uwaga: w niektorych przypadkach mozliwe jest
osiggniecie w/w wartosci bez stosowania
dodatkowych technik

Identyfikacja znaczacych zrédet hatasu

i narazonych receptoréw oraz zastosowanie:

—technicznych $rodkéw ochrony przed hatasem —
tam, gdzie to konieczne, organizacyjnych
$rodkdéw ograniczania hatasu — np. poprzez
planowanie terminéw dostaw (zmniejszenie
czestotliwosci dostaw — ograniczenie hatasu
z transportu i przetadunku na zewnatrz
obiektow).

Ograniczanie hatasu:

—lokalizacja instalacji i najbardzie;j
hatasotwérczych urzadzen w hali
technologicznej,

—zastosowanie tlumikéw na centrali nawiewnej,

—biezaca konserwacja i natychmiastowe
wymiany uszkodzonych poszczegdlnych
elementdédw maszyn i urzadzen, biezace
uzupetnienie ubytkéw w szkleniu okien, itp.,

—technologia nalezy do mato ucigzliwych pod
wzgledem hatasu.

Ochrona srodowiska gruntowo — wodnego:

—zabezpieczenie substancji w obszarach
zamknietych,

—podjecie dziatan naprawczych dla potencjalnego
skazenia wéd gruntowych lub gleby.

Zasady ochrony $srodowiska gruntowo-wodnego:

—prowadzenie procesow technologicznych
w zamknietym obiekcie budowlanym, a teren
zaktadu w obszarze komunikacji wewnetrznej,
posiada utwardzong i szczelng nawierzchnie —
w zwigzku z tym nie istnieje zagrozenie
bezposredniego zanieczyszczenia gleby i wod
gruntowych,

—w przypadku rozlania substancji lub
rozsypania materiatéw, jak réwniez wyciekow
zostang one zebrane za pomocg sorbentéw
zgodnie z zaleceniami w kartach
charakterystyk,

—~wykonane badania gleb w 6 punktach
kontrolnych na dziatce galwanizerni, nie
wykazaly przekroczeh obowigzujgcych
standardéw jakosci gleby oraz ziemi dla
gruntéw zaliczonych do grupy 1V (tereny
przemystowe).

W czasie prac likwidacyjnych:

—przesledzenie historii instalacji — rodzaju
i miejsc wykorzystywanych substanciji
niebezpiecznych,

—wykorzystanie informacji zebranych w czasie
monitoringu procesu i instalacji w ramach
systemu zarzadzania,

—wykonanie oczyszczenia terenu z substancji
niebezpiecznych w przypadku stwierdzenia
ryzyka zanieczyszczenia wéd podziemnych.

Zasady likwidacji instalacji:

—likwidacja instalacji zostanie przeprowadzona
z uwzglednieniem postepowania z odpadami,
substancjami niebezpiecznymi, przepisami
budowlanymi i ochrony srodowiska,

—gromadzenie dokumentacji w czasie
eksploataciji instalacji i jej wykorzystanie przy
likwidaciji,

—moze wystgpi¢ koniecznos¢ monitoringu
powietrza, postepowania z powstatymi
odpadami oraz ustalenie ewentualnego
stopnia zanieczyszczenia gruntéw i ich
rekultywaciji.
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Monitoring wéd podziemnych w zakresie kontroli
szczelnosci urzadzenh i zabezpieczen
stosowanych w procesach galwanicznych

Sprawdzanie szczelnosci urzadzen

i zabezpieczen stosowanych w instalacji

i procesach; przeglady wedtug procedur
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakoscig

i Srodowiskiem wedtug 1ISO 14001 | 9001.
Monitoring wod podziemnych bedzie
prowadzony zgodnie z pozwoleniem
Zintegrowanym.

Z analizy dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie w poblizu zakfadu,
w zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z ustalen postgpowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddzialywania
transgraniczne, w zwiazku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane beda
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

W swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania niezbedne
do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej dostepnej techniki i
orzeczono jak w sentenc;ji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewédztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwofania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zi

uiszczona w dniu 11 kwietnia 2023 r. Zup. MARSZA *f_ %.J DZTW

na rachunek bankowy: Az y( A
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 mnracy Rulig
Urzad Miasta Rzeszowa HRONY SRQDOWILKA ~
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Optata rejestracyjna w wys. 600,00 zt

uiszczona w dniu 11 kwietnia 2023 r.

na rachunek bankowy:

Nr 76 1130 1062 0000 0109 9520 0010

Narodowy Fundusz Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej

Otrzymuijg:

1. AUTOMET GROUP Spétka jawna
ul. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzesz6w
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